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PROFESIONALNI AIRLESS PISTOLE, TIPY A PRISLUSENSTVI
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Rukojet’ z vysokopevnostni hlinikové slitiny je lehka, pevna a jednodilna,
s eloxovanou ochrannou povrchovou upravou, kterd je vysoce odolnd proti
korozi.

* Vsechny vnitini smacené ¢asti jsou vyrobeny S velkou piesnosti z nerezové
oceli a karbidu wolframu, aby byla zaru¢ena maximalni Zivotnost.

 Velky difuzor sjednim otvorem poskytuje vy$si pritok kapaliny pii
stfikani viskoznich materialt

ﬁ 7500 PSI (500 BAR)
=

7200 PSI (500 BAR)
'I'm Maximalni tiak
Rirless Pistole

Rukojet’ z vysokopevnostni hlinikové slitiny je lehkd, pevna a dvoudilna,
s eloxovanou ochrannou povrchovou upravou, ktera je vysoce odolna proti
korozi.

* Vsechny vnitini smacené Casti jsou vyrobeny s velkou presnosti z nerezové
oceli a karbidu wolframu, aby byla zaru¢ena maximalni Zivotnost.

e

 Velky difuzor sjednim otvorem poskytuje vys$Si pritok kapaliny pfi

Pohodlna
jednodilna
rukojet’

2

=~ — Horni oto¢ny ¢len

hadice je standardem

stiikani viskoznich materiala

K dispozici s
T93R MAXX
Tip & Guard

(s tryskou a
krytem)

ZAadné sefizovani -
Kalibrovana pruzina

a drik ventilu

Sestava diiku ventilu
nikdy nepotfebuje
sefizeni — ani po
vymeéng.

* Pruzina soupste je
kalibrovana tak, aby davala
co nejmensi odpor a zaroven
zajist'uje pozitivni uzavien
pfi maximalnim tlaku.

* Uzaviraci pruzina se
nachazi mimo prichody
média za ucelem snizeni
tfeni a prodlouzeni doby

Zivotnosti.

Horni oto¢ny ¢len
hadice je standardem

.

K dispozici s dvouprstou

nebo Ctyfprstou spousti.

Pozitivni uzaviraci ventil
Uzaviraci ventil se nachazi
mimo prichody media za
ucelem snizeni tieni a
prodlouzeni doby Zivotnosti.

T750 Stiikaci pistole — 7,200 PSI (500 BAR) MWP

Snadny pristup k filtru

UFiltr je snadno piistupny z
rukojeti pro jednoduché cisténi
nebo vyménu pouhym vysrou-
bovanim otocn¢ho Clenu z
rukojeti. Nic jiného neni zapo-
tfebi demontovat

K dispozici s dvouprstou
nebo Ctyiprstou spousti.

T720 Stiikaci pistole — 7,200 PSI (500 BAR) MWP

Kod. Popis Kéd. Popis

507-150 T750 4-prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 7/8” 506-150 T720 4- prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 7/8”
507-151 T750 4-prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 11/16” 506-151 T720 4- prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 11/16”
507-152 T750 2- prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 7/8” 506-152 T720 2- prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 7/8”
507-153 T750 2- prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 11/16” 506-153 T720 2- prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 11/16”
507-154 T750 4-prsty BEZ Tip & Guard - 7/8” 506-154 T720 4- prsty BEZ Tip & Guard - 7/8”

507-155 T750 4-prsty BEZ Tip & Guard - 11/16” 506-155 T720 4- prsty BEZ Tip & Guard - 11/16”

507-156 T750 2- prsty BEZ Tip & Guard - 7/8” 506-156 T720 2- prsty BEZ Tip & Guard - 7/8”

507-157 T750 2- prsty BEZ Tip & Guard - 11/16” 506-157 T720 2- prsty BEZ Tip & Guard - 11/16”

T750 Stiikaci pistole opravny Kit

T720 Stiikaci pistole opravny Kit

Kod. Popis Kaod. Popis

507-092 T750 Opravny Kit —7/8” & 11/16” 506-092 T720 Opravny Kit — 7/8” & 11/16”
T750 Filtry T720 Filtry

Kod. Popis Kod. Popis

105-042-2 Hruby/ Bily filtr 50 Mesh — baleni 2 ks 105-042-2 Hruby/ Bily filtr 50 Mesh — baleni 2 ks
105-043-2 Stiedni/ Zluty 100 Mesh — baleni 2 ks 105-043-2 Stiedni/ Zluty 100 Mesh — baleni 2 ks
105-044-2 Jemny/ Modry 150 Mesh — baleni 2 ks 2 105-044-2 Jemny/ Modry 150 Mesh — baleni 2 ks




4200 PSI (290 BAR)
0 15% vys$Si pracouni tlak
Rirless Pistole

Stikaci pistole T420 byla navrZena k praci pod vy$§im pracovnim
tlakem nez jiné konkurenéni pistole pro $ir§i skalu aplikaci. Kvalitné
zpracovana jednodilna rukojet’ z hlinikové slitiny, jednotka ventilu
z nerezové oceli a karbidu wolframu a otoény hadicovy ¢len jsou
vyrobeny s maximalni ptesnosti k zaruéeni spolehlivého vykonu.
Spolehlivost, na kterou se miiZete spolehnout!

Al
w,

3600 PSI (245 BAR)

Model T360 je velmi kvalitni stfikaci pistol ,airless®
prospésnymi vlastnostmi, o kterych se sami piesvédéite pii kazdodenni
praci. Od lehké a vyvazené rukojeti az po pohodlnou spoust’ a vynikajici
konstrukei diiku ventilu.

Model T-360 pFedstavuje profesionalni tirover.
Model T-360 je vyroben z kvalitnich hlinikovych vykovka a vyliskd, aby
bylo dosazeno lehkosti a dlouhodobé Zivotnosti. VSechny ostatni smacené
Casti jsou vyrobeny zvysoce kvalitni nerezové oceli, poskytujici

vyjimeénou pevnost a spolehlivost.

D

K dispozici s -
T93R Contractor  ,

Series
Tip & Guard

Zadné sefizovani -
Kalibrovana pruZina

a drik ventilu

Sestava dfiku ventilu
nikdy nepotiebuje
sefizeni — ani po
vymeng.

* Pruzina soupsté je
kalibrovana tak, aby davala
co nejmensi odpor a zaroven
zajist'uje pozitivni uzavieni

pii maximalnim tlaku.

Vysoka kvalita-Rafinovany

K dispozici s dvouprstou
& nebo ctyfprstou spousti.

Horni oto¢ny ¢len hadice
je standardem

J i

Pozitivni uzaviraci ventil
Uzaviraci ventil se nachazi
mimo priichody media za
ucelem snizeni tieni a
prodlouzeni doby Zivotnosti.

T420 Stiikaci pistole — 4,200 PSI (290 BAR) MWP

Horni oto¢ny ¢len hadice

l «—Jestandardem
\ %

s’

Snadny pristup k filtru
UFiltr je snadno piistupny z rukojeti i
pro jednoduché ¢isténi nebo vyménu &
pouhym vySroubovanim oto¢ného 4
¢lenu z rukojeti. Nic jiného neni

zapotiebi demontovat

K dispozici s dvouprstou
nebo ¢tyiprstou spousti.

Kéd. Popis T360 Stiikaci pistole — 3,600 PSI (245 BAR) MWP
500-150 T420 4-prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 7/8” Kdd. Popis
500-151 T420 4-prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 11/16” 503-150 T360 4-prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 7/8”
500-152 T420 2- prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 7/8” 503-151 T360 4-prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 11/16”
500-153 T420 2- prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 11/16” 503-152 T360 2- prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 7/8”
500-154 T420 4-prsty BEZ Tip & Guard - 7/8” 503-153 T360 2- prsty s T93R MAXX Tip & Guard - 11/16”
500-155 T420 4-prsty BEZ Tip & Guard - 11/16” 503-154 T360 4-prsty BEZ Tip & Guard - 7/8”
500-156 T420 2- prsty BEZ Tip & Guard - 7/8” 503-155 T360 4-prsty BEZ Tip & Guard - 11/16”
500-157 T420 2- prsty BEZ Tip & Guard - 11/16” 503-156 T360 2- prsty BEZ Tip & Guard - 7/8”
500-150 GTH | Pistole, Tip & Hadice Kit 7/8”. 4 prsty 503-157 T360 2- prsty BEZ Tip & Guard - 11/16”
500-152 GTH | Pistole, Tip & Hadice Kit 7/8”, 2 prsty 503-150 GTH | Pistole, Tip & Hadice Kit 7/8”. 4 prsty

503-152 GTH | Pistole, Tip & Hadice Kit 7/8”, 2 prsty

T420 Stiikaci pistole opravny kit

Kod. Popis T360 Stiikaci pistole opravny kit

500-092 T420 Opravny Kit — 7/8” Kod. Popis

500-093 T420 Opravny Kit—11/16” 503-092 T360 Opravny Kit — 7/8”

T420 Filtry T360 Filtry

Kod. Popis Kod. Popis

105-042-2 Hruby/ Bily filtr 50 Mesh — baleni 2 ks 105-042-2 Hruby/ Bily filtr 50 Mesh — baleni 2 ks
105-043-2 Stiedni/ Zluty 100 Mesh — baleni 2 ks 105-043-2 Stredni/ Zluty 100 Mesh — baleni 2 ks
105-044-2 Jemny/ Modry 150 Mesh — baleni 2 ks 105-044-2 Jemny/ Modry 150 Mesh — baleni 2 ks




Sifka véjie — v palcich

GPM | 24 | 46 | &8 | 810 | 1012 | 12-14 | 1416 | 16-18 | 1820 | LPMm
0,05 | 107 | 207 | @o7 | aor 020
0.09 | 109 | 200 | 309 | 408 | 509 609 0.33 ,
042 | 111 211 | 311 | 411 | 511 611 0.49 SERIE MAXX
0.18 113 213 313 413 513 613 713 813 0.69 .r
024 | 115 | 215 | 315 | 415 | 515 | 615 | 715 | Bi5 l .81 Trysky, T93R MAXX maji
031 | 17 | 217 | 37 | 417 | 5177 | 67 | 717 | 817 [ 817 [ 1.a7 maximaln{ %ﬂ ustnF\\{ tla
0.38 219 | a9 | 419 | 519 | 619 | 719 | 819 | o19 | 1.47 7500 PSI (500BAR) pro
0.47 221 | 321 | 421 | 521 821 721 | 821 | 921 | 1.79 lakovaci systémy s ‘vyso-
0.57 223 323 423 523 623 723 823 923 | 2.15 k}'lm tlakem. Jejlch je no-
0.67 225 325 425 525 625 725 825 925 2.54 duché tf-l'dilné konstrukce
0.74 327 | 427 | 527 827 | 727 | 827 | 927 | 2.96 umoziiuie rvchlou a bezpe-
0.90 a0 | 429 | 500 | 620 | 720 | 820 | 929 | 5.2 U 1JC Ty i b“hp
1.03 331 | 431 | 531 631 731 | 831 | 931 | .90 cnou vymenu trysek bchem
117 333 433 533 533 733 833 933 | 4.42 prace.
1,31 335 435 535 635 735 835 935 4.98
1.47 337 | 437 | 537 837 | 737 | 837 | 037 | 556 7500 PSI (500 BAR)
1.63 339 | 439 | s39 639 | 730 | 839 | 930 | 6.18 Kod: 207-XXX
1.80 341 | 441 | 541 541 741 | 841 | 941 | 6.83
1.98 343 443 543 543 743 B43 943 7.51
217 445 545 G645 745 8.23
337 347 [ 547 547 | 747 [ 5.08|
2.58 449 | 549 649 | 746 9.76
2.79 451 551 851 751 10.57|
3.00 453 553 653 753 11.35
3.5 455 | 555 655 | 755 12,29
4.26 463 | 563 663 | 763 16,13
4.43 465 | 585 665 | 765 17,17
5-10 10-15 15-20 | 20-25.5 25.5-30.5|30.5-35.5 [35.5-40.5| 40.5-46 | 46-51
SiFka véjiie — v centimetrech
Sirka véjife — v palcich ,
GQPM i 46 G-8 8«10 1012 12«14 14«16 16«18 1820 | LPM SERIE COTRA_CTOR
(0,05 | 107 207 | 307 | 407 ,020 T_rysky_ . T93R __jsou k
000 | 100 [ 200 | 300 | 400 [ 509 | 600 0,33 dispozici v 122" kombi-
0,12 111 211 a1 411 511 a11 0,49 £ P34 X1Ix ot
0.18 13 213 313 413 513 613 713 813 0.69 nalf\!(:h Sll:ky Veo]}re a uSt!’
6.4 115 L I L 5L A L 31 715 | BTS 0.01 takze s1 muzete  vzit
031 | 117 | 217 | 317 _| ai7_| 817 817 | 717 _| 817 | 917 | 117 spravnou trysku ke kazdé-
0.38 210 | 810 | 410 | 510 | 610 | 719 | 810 | 010 | 147 mu typu lakovani.
047 221 | @p1 | 421 | &a1 | 621 | 721 | &21 | 021 | 1,70 5000 PSI 83%45 BAR)
0,57 223 | 223 | 423 | sea 623 | 723 | 823 | 023 | 215 S, A
0.67 225 | 325 425 525 625 726 | 825 | 026 | 2.54 Kéd: 200-XXX
0.74 aa7 | 427 | 527 627 727 | 827 | 927 | 2.98 ,
0-32 g?v 4;«;0 :’-20 t:;v ;:v :20 929 3-33 SERIE HI-PRODUCTION
1,07 A5 % 541 (1) kil K31 01| 8,00 L. R
1,17 333 | 433 | 533 | 633 | 730 | 833 | 033 | 4,42 5g€k53? 0)é>(2)(§3-1219
1.31 336 | 436 | 536 636 | 735 | 835 | 035 | 4.08
17 337 _|_A37_| 637 637 | 737 | 837 | 947_| 6,58 do 203-1239
1,63 330 | 439 | 830 1 039 | 730 | 839 | 039 1 6.18)
510 1016 | 1520 | 20.26.6 [25.5-30.5 [30.5=35.5 [36,6-40.6] 40,5406 [ 481
Siika véjiie — v centimetrech
Sitka véjife — v palcich ’ b~
- -
cPm[ 24 45 68 | 810 | 10-12 | 12-14 | LPM [SJEIk{ItEI{lLTl}A Ft,l NdISH v ) g
n.osl 108_| 208 | 308 | 408 0.20] B nt adm K Vojite ustl dosa- Py
009l 110 | 210 | 310 | 4t 510 0,33 uje dvakrat jemncjsi ato- et v
0.12I 112 | 212 | 312 | a1z | 512 | 612 | o049 mizace barvy osazenl e —
o8] 114 | 214 | 314 | 414 514 614 0.69 ultra_hladkého povrchu. Je
0,24/ 516 616 0,91 lv(w dlSnggCl 25 B kombinaci -
031 _ 518 618 | 1.7 Sitk vEjife a Gsti ‘
510 ]| 10-15 | 1520 ] 20-25.5 | 25.5-30,5 | 30.5-35.5 5000 PS 81345 BAR)
- Kod: 201-XXX \

Orifice

Fan Widih in Inches

Flow

Rt

ONCHES | 0VUINE | 4" UINE | 6°LINE | 12° LINE | OPM
m3 | 213 0.18
o8 | 215 | 318 024

o | 27 | sy | e 031 ,
Q19 L 218 319 419 030

L2t | 321 421 | 621 | 047
L2y 323 423 823 | a8y
ges | s | a5 | e | osr
L27 327 427 827 0.77
29 | 23 a29 | a2 | 03
£31° 331 431 631 1.03
£38° 438 635 1.31

_oae” | 1 | 1.8
ey | | 1om

SERIE SHARP LINER

reverzibilni a ploché trysky pro
vodorovné  znaceni  silnic,
Earkovi§t’, letist’, sportovnich
fist a vnitinich podlah pri-
myslovych skladd. Kresba je
ostra a dobie rozliSena, s mini-
malnim pfestiikem. Jako u
vSech trysek Tritech je zde
nedostizna presnost §itky véji-
fe a toku barvy. Trysky Sha
Liner Ize pouzit na jakékoli
airless lakovaci zafizeni.

5000 PSI 83245 BAR)

Kod: 201-XXX

.

Bezpecnostni kryt trysky je vhodny pro airless stfikaci
pistole vétsiny hlavnich vyrobct a lze jej pouzit na
vétsinu trysek. Velké drazky pro bezpeéné uchyceni.
5000 PSI (345 BAR)
Kéd: 200-999 — 7/8” ; 200-998 — 11/16”

Koéd: 101-201 — kovové sedlo tésnéni
101-403 — Gasket; 200-901 — Seal & Gasket;
200-995 — Seal & Gasket Sks v baleni

Bezpecnostni  kryt trysky je
vhodny pro airless = stiikaci
pistole vétSiny hlavnich vyrob-
cl a lze jej pouzit na vétSinu
trysek. Vsechny kovové c¢asti
jsou z nerezové oceli pro
dlouhou Zivotnost.

7500 PSI (500 BAR

Kod: 207-999 - 7/8”

207-998 -11/16”
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—_— =

nw n o



Ri
10!
V¢
m

pol
pol
m

im je usti §ir$i, tim vice barvy stiikate pii pouziti stejného tlaku pistole a

Systém  trysek T93
Airless Tip System ma
nejdelsi Zzivotnost a
nejvyssi kvalitu trysek

AIRLESS TIP SYSTEM akl’y‘uol, _]aké]e na trhu
k dispozici

Rucéni matice
Ru¢ni matice na krytu T93R ma
Siroké drazky pro snadné uchopeni

— a je Sestihranna, takZze mizete v

fipadé potieby pouzit i klic.
P art Ng EW-GXJ)HIH| 200-958

Mame vlastni formuli slozeni karbidu
wolframu s tvrdosti Rockwell 93 —
tvrdost diamantu je 100. ZaruCujeme
nejdelsi Zivotnost trysky a nejlepsi
lakovaci vlastnosti V tomto odvétvi.

b
t

Velikosti trysek — co ta ¢isla znamenaji

Prvni 3 mista oznaduji IE IEE +—— Posledni dvé cislice
serii. — - udavaji pritok barvy

200 =TO3R Contractor  Vynasoble toto  &islo  tryskou — jednd se o
201 =TSR Ullra-Finish queny g urgite  §ffku  Gsti. Tento otvor Fidi
203 =T93R Hi-Production” .., .. ., S P
205 = T93F Flat v&jife pii lakovani 12" mnozstvi barvy, jez
206 = T93F Ultra-Finish  (30cm) od povrchu. V  protéka tryskou.
207 =T93R MAXX zavislosti na tlaku a Pritok je v§ak p¥imo
209 =T93F Hi-Volume  materislu  se  skute¢nd Umérny také tlaku —
$itka mlze ligit az o 2" ¢im vySsi tlak, tim
(5¢cm) vys§i pritok.

Spravna velikost trysky
ejna §ifka véjife — rizné $ifky usti: Nize uvedeny piiklad demon-struje
zdily mezi tryskami se stejnou $itkou véjite, ale rozdilnymi velikostmi Usti.

hlosti pohybt ruky pfi stiikani.

SR

izna Sifka véjiFe — stejné $iFky usti: Nize uvedeny piiklad demonstruje
zdily mezi tryskami se stejnou Sitkou usti, ale stoupajicimi velikostmi
ife. Stejné mnozstvi barvy se stitka na vétsi plochu — neboli nastiikate
né barvy na jednotku plochy pfi pouziti stejn¢ho tlaku pistole a rychlosti
hybu ruky pii stiikani. Bude-li to nutné, pouzijte mensi ¢i vétsi Sitku usti
kud zmenSujete nebo zvétSujete vé&jif — jen tak budete aplikovat stejné
nozstvi barvy na jednotku plochy.

( E 715

14"
T

T938: T9&8E T93E T93:

MAXX Series

CONTRACTOR Series
High Production Series

Ultra-Finish Series  Sharp Liner Series

Osazeni tésnéni

Patentované  tésnéni trysky ma
¢tvercovy otvor, ktery pasuje na konec
rukojeti trysky. Tato unikatni funkce
umoziuje snadno vlozit tésnéni do
krytu. Pak staci oto€it rukojet’ trysky a
tésnéni dutiny se vyrovna presné pro
vlozeni htidele trysky. Rychla a
presnd montaz KDYKOLI!

Tip Size I.D. Tag

Stitek s identifikaci velikosti
trysky

Uz nebudete muset naslepo
hadat, jakou vlastné mate
nasazenou trysku!

Piivod barvy z pistole

Predkomora zajist'uje
prvotni atomizaci

V usti dochazi ke kone¢né
atomizaci

Znamky opotiebeni trysky.

.

/

velmi ostré kontury

fuji a zmensuje

\ Postupné se kontury /
zaost

Zvysuje se

MnoZstvi barvy
prutok barvy

uZ je za hranici
pouzitelnosti




INDUSTRIAL FLAT TIP Fan Width - Inches

- A A GPM 2=4 4= 6=-8 #=10 10-12 12-14 14=16 16-18 | 18-20 | LPM
PRUMYSLOVA PLOCHA 0.05 | 107 207 307 407 .020
TRYSKA 0.09 | 109 209 309 409 509 508 0.33

P : 0.2 | 111 211 311 a1l 511 B11 0,49
P01.121va i karbid  T93F  93C 018 | 113 213 313 413 513 613 713 813 0.69
zalisovany do pouzdra z 0.24 | 115 216 315 415 515 615 715 815 0.91
WSlechtilé  nerez oceli. Za |03 117 217 317 a7 517 617 717 817 917 | 1.17

. . o . 0.38 219 319 419 519 BE 719 819 919 | 1.47
karbidem je nalisovadna vlozka z 0.47 221 321 421 521 621 721 821 921 | 1.79
nerez oceli ke zvySeni laminar- 0.57 223 323 423 523 623 723 823 923 | 2.15

, . _ . 0,67 205 325 425 525 625 725 825 925 | 2.54
niho pratoku a zlepSeni atomi-  [o0.74 327 | 427 | s27 627 | 727 | s2r | o927 | 2.96
zace. Vloika rovnéi prodluiu]e 0.90 329 429 520 620 729 820 920 3.42
.. . . 1.03 331 431 531 631 731 831 931 | 3.90
Z1votnost kal’bldu, prOtOZe k 1.17 333 433 533 633 733 833 933 4,42
dosazeni atomizace neni potfeba  [1.31 335 | 435 | 535 635 735 835 | 935 | 4.98
. 1.47 337 437 537 637 737 837 937 | 5.56
tak vysokého tlaku 1.63 339 439 539 639 739 839 939 | 6.18
5000 PSlI §45 BAR) 1.80 341 441 541 641 741 841 941 | 6.83
Kéd: 208-XXX 1.98 343 | 443 | 543 643 743 843 | 943 | 7.51
2.17 445 545 645 745 B.23
.37 a7 547 Ga7 7A7 5.08
EID’?&T?EI P SAFETY 2.58 449 549 CEE] 746 8.76
B 2.70 451 551 651 751 10.57
OCHRANNY KRYT 3.00 453 553 653 753 11.35)
- 3.25 455 555 655 755 12.29
PLOCHE TRYSKY o 4.26 463 563 663 763 16.13
Vhodny pro airless stiikaci pi- [4.a3 465 | 565 665 765 1717
stole Vétélny hlavnich VerbCﬁ. 510 10-15 | 15-20 | 20-25.5 |25.5-20.5 |30.5-35.5 [35.5-40.5| 40,5-46 | 46-51
Ploché drazky se "zacvaknou" Fan Width - Centimeters

do dutinky pro bezpeéné uchyceni. 5000 PSI (345 BAR); Kéd: 205-999, 7/8” ; Kéd: 205-998, 11/16”

Fan Width - Inches

GPM 2ad A=y BB B=10 10=12 12=14 1418 16=18 18-20 | LPM
STANDARD FLAT TIP 0,05 | 107 207 307 407 020
T A 0,08 108 208 309 A08 S508 G089 0,33
STANDARDNI PLOCHA 0.2 | 111 Z11 311 411 511 &11 0.49
TRYSKA 0.8 | 113 213 313 EEE] 513 EIE] 713 B13 0,60
Kompletni sortiment velikosti D24 115 215 315 415 515 B15 715 Bi5 051
: o 031 | 117 217 317 A7 517 817 717 817 817 | 1.7
trysek s ve;lkpu kapac1toy pru 0.35 218 319 418 518 8189 7i8 FE] 818 _| 1.47
toku. Prodava! s€ vbalen_wh po 0.47 221 321 421 521 621 721 821 | @21 | 1.79
4 tryskach stejné velikosti. 0.57 23 | ap3 | 423 | se3 823 723 | 823 | oes | 215
5000 PSI (345 BAR) 0.67 225 | 325 | 425 | 525 825 725 | 825 | @25 [ 2.54
Ko6d: 205-XXX (4 Vv balem’) 0.74 327 427 527 BT TaT 327 &27 2.06
. 1 0.90 329 429 529 628 728 829 928 | 3.42
Kéd: 205-XXXT (kazdy) 1.08 Tl a3l 531 Bai 731 Bal 831 | 3.80
117 333 433 533 B33 733 B33 B33 4,42
1.31 335 435 535 835 735 835 | 035 | 4.98
147 337 437 537 837 737 837 837 5.56
1,63 338 438 538 838 738 GEE] 838 | 6,18

510 10-15 15-20 2_0-25.5 E.S—Zﬂ.‘i 30.5-35.5 [3I5.5-40.5| 40.5-46 | 4651

Fan Width - Centimeters

Fan Width =Inches

T3 ULTRAFINISH | , . oepM[ o3 | &6 | &8 [ 60 | 1012 | 1212 ] LPm
Unikatni dvojité usti dosahuje dvakrat 0, 108 508 308 208 = — | o020
jemnéjsi atomizace barvy k dosazeni ultra 110 510 310 210 510 %
hladk¢ho povrchu. Je k dispozici 25 D.'12I 112 | 212 | a1z | a1z 512 812 0,49
kombinaci §itky vé&jife a usti. Pasuje do n.1i|| 114 24 314 414 514 B14 0.58
standardniho  krytu trysky, neni tifeba 4 516 616 0,91
specialniho krytu. |_0.31 518 618 1,17
5000 PSI (345 BAR) 5210 10=15 15«20 | 20-25.5 | 25,5=30.5 | 30,5355

Kdéd: 206-XXX Fan Width = Centimeters

T93 METERING ORIFICE DO NOT

REDUKCE Use Tip GPM| Size LPM
Redukci mezi pistoli a plochou trysku pouZijte tehdy, kdyz Gasket 0.05] .007 | 0.20
chcete uSetfit barvu, mit jemnéj$i obrysy a stiikat s niz$im 0.09] .009 0.33
tlakem. Pomoci redukce pfeménite své ploché trysky na try- 0.12] .011 0.49
sky retuSovaci. Kazda redukce je vysoustruzena z bronzu a ma  Spray m—p SPTAY 0.18] .013 0.69
t&snici O-krouzky odolné proti fedidlu, takZe nemusite pouzivat ~ Gun Tip 0.24] 015 0.91
standardni t€snéni ploché trysky. Nozzle 0.31] .017 1.17
Pouzivejte redukci o .002“-.004“ Sir$§i neZ je Sifka pouzité Toward

trysky. Flat Tip

Priklad: pouzijte .015% redukeci s .013% tryskou.
5000 PSI (345 BAR); Kod: 101-XXX

T93F GASKET - TESNENI
’ Tésnénil/8 odolné viici rozpoustédlim. 12 ks v baleni.

4 5000 PSI (345 BAR); Kéd: 205-990
<2 ;



TIP EXTENSIONS

Tlakova prodlouZeni —

z hliniku

Tryskova prodlouzeni vam poskytnou
extra veétsi dosah pfi stiikani podhledi,
vysokych stropti a snizuji ndmahu
patete pfi stiikdni podlah. Posunutim
stiikaci hlavice od vaseho téla budete
také vy i vase zafizeni Cistéjsi.
Obsahuje T93R Tip Guard.

Tryskova prodlouZeni —

z nerez oceli
Vyrobeno z vysoce kvalitni nerezové
oceli pro vysokotlaké aplikace.

Tryskova prodlouzeni, Hlinik-4200PSI(290BAR) MWP

Kod Popis

110-206 6"W/T93RKryt -7/8"zavit
110-247 6"W/T93RKryt-11/16"zavit
110-212 10"w/T93RKryt -7/8"zavit
110-232 10"w/T93RKryt-11/16"zavit
110-213 15"w/T93RKryt-7/8"zavit
110-233 15"w/T93RKryt-11/16"zavit
110-214  20"w/T93RKryt-7/8"zavit
110-234 20"w/T93RKryt-11/16"zavit
110-215 30"w/T93RKryt-7/8"zavit
110-235 30"w/T93RKryt-11/16"zavit
110-217  39"W/T93RKryt-7/8"zavit
110-237  39"W/T93RKryt-11/16"zavit

Tryskova prodlouZeni, Nerez ocel-7,500PSIMWP

Kad Popis
110-225 36"prodlouZeni nerez ocel
110-227 60"prodlouZeni nerez ocel

ProdluZovaci ty¢e z hliniku
Vyrobeny z vyliskt z pevné a zaroven
lehké hlinikové slitiny, pro stiikani
nebo aplikace pomoci tlakového
valeéku. Primér 1”7 (2.5cm), hladké

ovani  pro  jisté, pohodlné
uchopeni. Tycky lze kombinovat a
vytvafet tak rizné délky, vyhovujici
vasi aplikaci. (Maximalni délka nesmi
presahnout 10.5” (3.2m)

Prodluzovaci ty¢e- Hlinik-4200PSI(290BAR)MWP.

Kéd Popis
106-020  18"-7/8"
106-021  18"-11/16"
106-022  36"-7/8"
106-023  36"-11/16"
106-024 72"-7/8"
106-025  72"-11/16"

Nastavitelny uhel stiikani

kloubova hlavice

Pfipojte vaSe tryskové prodlouZzeni
nebo  prodluzovaci ty¢ku nebo
smérujte vasi stfikaci pistoli do
ruznych thld. Otaceni do 260 stupit
vam umozni rychle a bezpecné se
ptizpusobit témet jakékoli aplikaci
stiikani.

AirlessOto¢na hlavice -4200PSI(290BAR)MWP

Kad Popis

101-515  Otocéna hlavice -7/8"
101-520 Otoc¢n4 hlavice - 11/16"

L

Adaptér pro uhel 90°

Pfipojte mezi vasi stiikaci pistoli a
prodlouzeni k dosazeni vétsiho kom-
fortu. ldealn¢ se hodi ke st¥ikani nad
hlavou, jako napiiklad stropti nebo
krovi.

Airless90°Adaptér-4200PSI(290BARYMWP.

Kaéd Popis
106-041 90°Adaptér-7/8"
106-042  90° Adaptér - 11/16"

Filtr trysky

Airless Filtr trysky -4200PSIMWP.

Kad Popis
120-320 60mesh
120-321 100 mesh




Vysokotlaké spojky z uhlikové oceli-5000PSIWP

TiiTechKéd  Popls Spojky z uhlikové oceli G ﬁ %
120-225 1/4"NPT(M)x1/4"NPT(M) . T
120-226 1/4"NPT(M)X3/8"NPT(M) Typicky se pouzivaji ke
120-227 3/8"NPT(M)x3/8"NPT(M) spojeni dvou hadicovych “ ANNRRBRACL . PR
120-228 3/8"NPT(M)x1/2"NPT(M) délek dohromady, bud’ o stej- - w
120-229 1/2"NPT(M)x1/2"NPT(M) ném pruméru anebo ke spo-
Vysokotlaké otoéné spojky -5000PSIMWP jeni hadic riznych priméru.
TriTechKod Popis
120-232 3/8"NPT(F)x3/8"NPSM(F)
120-233 1/4"NPT(M)x1/4"NPSM(F)
120-234 1/4"NPT(M)x3/8"NPSM(F) Otocné Cleny
120-266 3/8"NPT(M)x1/4"NPS(F) Typicky se pouZzivaji ke spojeni
120-235 3/8"NPT(M)x3/8"NPSM(F) hadice o vét§im nebo menSim
120-236 3/8"NPT(M)x1/2"NPSM(F) priiméru bud’ k vystupnimi fiti-
120-205 3/8"NPT(F)x1/2"NPSM(M) nku cerpadla nebo ke strikaci
Vysokotlaké zatky-7500PSIMWP pistoli.
TriTechKod Popis
120-237 1/4"NPS(M) Zatky
120-238 3/8"NPS(M) Typicky se pouzivaji k uza-
120-239 1/2"NPS(M) vieni vystupu média na vedeni
Vysokotlaké pistol &Hadice otocné spoje-7500PSIMWP Cerpadla nebo jako uzavéra
TriTechKéd Popis zakongeni hadice.
120-240 1/4"NPS(M)x1/4"NPSM(F)
120-242 1/4’(F)to3/8”(M) Xnd *
120243 38 (M)to3/8'(F) Otocné spoje |
Vysokotlaké pistol &Hadice oto¢né spoje-5000PSIMWP s§ pou21rvaJ1 kPrlpOJenl ha-
TriTechKéd Popis dlce.k vystupu Serpa}dlg nepo !
120-250 1/4’NPS(M)x1/4’NPS(F) mezi hadici a stfikaci pistoli.
Kulovy ventil
TriTechKod Popis
120-275 1/4’x1/4”BallValve(3600PS) Materialova hadice
Adaptétor Airless
120-270 11/16"t07/8” v
120-271 7/8"t011/16” Vyvr obena talf’ ? b?’ spliovala
Vysokotlaké AirlessHadice biéik1/3"1.D.5000PSIMWP pozadavky ndro¢nych pracov-
TriTechKéd Popis nich prostfedi. Tvrdy uretanovy
400-101 1/8"1.D.x3'F&M plast odolava abrazi a specialni
400-103 1/8"1.D.X5'F&M proces lepeni napomaha zacho-
400-105 1/8".D.x15'FBE vani flexibility hadic a reduku-
400-106 1/8"1.D.x25FBE je zamotavéni a kroucent.
400-107 ___ 1/8".DxSOFBE - Pruzinové ochrany funguji jako
\TIyTs_oI?]oI:I'a:e A|r|e:stad|ce bi¢ik3/16"1.D.3300PSIMWP prevence krouceni u spojek
[1ecnio opis M X :
200118 216" DX3FaN vasSeho Cerpadla a pistole.
400-120 3/16".D.x5'F&M
Vysokotlaké AirlessHadice 3300PSIMWP
TriTechKod Popis
400-121 1/4"1.D.X5'F&M Tlakomér
PRI DB Tlakomér 5000 PSI  pomaha i
400-110 3/8”1.D.x50'FBE Chrénlt Véé Stf'ikaci Systém ..
Vysokotlaké AirlessHadice
TriTechKod Popis Tlak
400-123 1/4"1.D.x50'FBE 5000PSI v
400-125 1/4".D.x50'FBE 6170PS| CiSténi a adrzba | =
400-129 3/8"1.D.X50'FBE 5600PSI Tyto produkty maji vhodné M
400-130 3/8"1.D.x50'FBE 8000PS| chemické  slozeni  k &isténi, St
400-132FF 1/2"1.0.x50'FBE 7200PS| mazdni a ochrané vaSich POWER
400-134 1/4"1.D.x50'FBE 10,000PSI stfikacich systému. Pouzivejte ey 2
F&M = samec + samice denné pro ¢isténi a udrzbu. S ot

FBE = na obo koncich samice

PressureGuage

TriTechKéd Popis

120-600 5000PSIGuage
120-650 1/4"TeeFitting
120-625 Guage Kit

- TriTech Industries, Inc. USA
TriTech

Udrzba éerpadel

TriTechKod Popis
400-010 TriTector 32 0z lahev
400-005 TriLube 8 0z. lahev

www.astomtrade.cz
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